
操作灵活

稳定可靠

抗干扰强

传输距离远



公司聚焦客户需求，创新发展产品功能，积极打造场景多元化运用。产品广泛用于数控车铣复合机床、数

控镗铣床、数控深孔钻床、五轴加工中心、数控平面钻床、数控立车、数控磨床、卧式加工中心、龙门加工中

心、龙门立式车床等多个数控加工领域，并坚持以客户需求为根本，不断升级产品应用场景，力求为客户提供

具有核心技术竞争力、低成本、高性能、安全可信赖的产品及解决方案与服务。
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无线接收器天线安装指南

充电底座安装尺寸图

选型指南



第1代无线电子手轮(已停产)
编码器为50PPR；无线传距离20米

第3代无线电子手轮
编码器为100PPR；无线传距离40米

3个扩展按键；急停功能

第2代无线电子手轮
编码器为100PPR；无线传距离40米

2个扩展按键

第4代无线电子手轮

3个扩展按键；急停功能

第6代无线电子手轮第5代无线电子手轮

第8代无线电子手轮
内置电池规格14500/1100mAh，支持两种充电方式，有线充电
和无线座充，有线充电规格：Type-C充电口，5V/2A，座充使
用直流24V供电

第7代无线电子手轮

(已停产)(已停产)

2012 年2013 年2015 年

2017 年
2020 年

2021年

2026年

增量显示

2022 年

西门子实显
2024 年

充电款

2025 年

FANUC/华中实显

第9代无线电子手轮 第10代数控电子手轮
（有线实显）

选择开关为金属轴 选择开关为金属轴

按键防油污

手轮功能可以通过配置软件自由配置

编码器为100PPR；无线传距离40米 编码器为100PPR；无线传距离40米

人体工程学设计 人体工程学设计

6个扩展按键；急停功能 3个扩展按键；急停功能

选择开关为金属轴

提升抗干扰性能 提升抗干扰性能

编码器为100PPR；无线传距离40米

增强型手轮功能可以通过配置软件自由配置 增强型手轮功能可以通过配置软件自由配置

提升抗干扰性能

人体工程学设计

支持急停按钮，并且手轮关机后，操作急停按钮依然有效

支持6轴控制，可定制7~12轴控制

支持6个自定义按钮，开关量IO信号输出

支持3档倍率控制，可定制4档倍率控制

支持使能按钮功能，可以输出开关量IO信号，也可以控制轴
选、倍率和编码器

支持轴选和倍率通过软件进行修改编码类型

支持西门子S7协议，目前已适配西门子SINUMERIKONE/

828D/840DSI等系统

支持急停开关信号输出，也可以通过网线进行PLC读写的
方式控制

支持通过网线进行PLC读写，实时显示西门子系统机床坐
标、工件坐标和进给速度

支持6个自定义按键，开关量信号输出，也可以通过网线

进行PLC读写的方式控制

支持6档轴选，3档倍率，点对点信号，也可以通过网线
进行PLC读写的方式控制

支持通过网线进行PLC读写，显示和PLC的连接状态以
及读写PLC系统数据区状态等

支持急停按钮，开关量IO信号输出，通过IO接线和系统连接

支持3档倍率控制，开关量IO信号

支持6个自定义按钮，开关量IO信号

支持使能按钮功能，通过IO接线和系统连接，同时控制编码器
使能

华中系统通过Modbus TCP/IP总线和华中系统通信，实时显示
系统坐标，进给速度等

脉冲输出更稳定，及时性更强

显示屏显示增量坐标或特定CNC系统实时显示工件或机械坐标

支持3个自定义按键

无线款支持固定触点充电模式，归位到充电底座即充电或采用
Type-C口充电模式

支持急停按钮，手轮关机后，操作急停按钮依然有效

支持6轴控制，可定制7~12轴控制

支持EtherCAT总线通讯







数控平面钻床

龙门立式车床

卧式加工中心

数控磨床

数控车铣复合机床

数控深孔钻床

龙门加工中心

五轴加工中心

数控平面钻床

数控深孔钻床

五轴加工中心

数控镗铣床

数控立车

       公司聚焦客户需求，创新发展产品功能，积极打造场景多元化运用。产品广泛用于数控车铣复合机床、数

控镗铣床、数控深孔钻床、五轴加工中心、数控平面钻床、数控立车、数控磨床、卧式加工中心、龙门加工中

心、龙门立式车床等多个数控加工领域，并坚持以客户需求为根本，不断升级产品应用场景，力求为客户提供

具有核心技术竞争力、低成本、高性能、安全可信赖的产品及解决方案与服务。



以此类推。



UWGP



UWGP-ECAT

最终版本以实物为准





XWGP-ETS-HNC XWGP-ETS-HNC XWGP-ETS-BY XWGP-ETS-BY



采用6芯航空插头线缆连接，手轮线缆长度10米。

手轮屏幕可以显示系统工件坐标、机械坐标、进给速度、轴选、倍率等信息。

支持急停按钮，开关量IO信号输出，手轮关机急停依然有效。

支持6个自定义按钮，开关量IO信号，可以通过IO接线或通信输出信号给系统。

支持西门子S7协议，目前已适配西门子SINUMERIK ONE/828D/840DSI等系统。

支持脉冲编码器，100脉冲/圈，可以通过AB脉冲接线输出信号给系统。

支持3或4档倍率控制，开关量IO信号，可以通过IO接线或通信输出信号给系统。

支持6或8轴控制，开关量IO信号，可以通过IO接线或通信输出信号给系统。

LXWGP-ETS LXWGP-ETS LUWGP

LXWGP-ETS-8BB LXWGP-ETS-8BB LUWGP-ECAT













选配充电器+Type-C数据线

标配出货底座充电

Type-C mAh



选配充电器+Type-C数据线

标配出货底座充电

UWGP

Type-C mAh



Type-C mAh





LUWGP

脉冲输出更稳定，及时性更强

LXWGP-ETS
·   采用6芯航空插头线缆连接，线缆长10米

·   系统工件坐标、机械坐标、进给速度、轴选、倍率等信息

·   支持急停按钮，手轮关机急停依然有效

·   支持6个自定义按钮，可以通过IO接线或通信输出信号给系统

·   支持多轴控制

·   支持3或4档倍率控制

·   支持脉冲编码器，100脉冲/圈

·   支持西门子S7协议，支持西门子828D、840DSL、ONE等型

    号系统

XWGP-ETS-HNC
·  支持急停按钮，开关量IO信号输出，可以通过IO接线或通信输出信号

给系统

·  支持6个自定义按钮，开关量IO信号，可以通过IO接线或通信输出信

号给系统

·  支持6轴控制，开关量IO信号，可以通过IO接线或通信输出信号给系统

·  支持3档倍率控制，开关量IO信号，可以通过IO接线或通信输出信号

给系统

·  支持脉冲编码器，100脉冲/圈，可以通过AB脉冲接线输出信号给系统

·  通过Modbus TCP/IP总线和华中系统通信，实时显示系统坐标，进

给速度等

·  适配华中数控系统软件版本：V2.42.3.721 及更高的版本















充电底座安装尺寸图

外壳尺寸 螺丝安装尺寸

底座电源开孔尺寸

电源接DC24V/1A，
左负-，右正+

(标配螺丝:M4x26)

底孔1

底孔3 底孔4

底孔5

底孔2

底座

注：充电底座方案有变化时，以实物为准！









A+A-B+B-

5V电源，编码器输出为A、B两相；

100PPR两路脉冲序列A和B相差90

12V电源，编码器输出为A、B两相；

25PPR两路脉冲序列A和B相差90

24V电源，编码器输出为A、B两相；采用

24V电源，编码器输出为A、B两相；采用



        如有印刷错误，望用户谅解。因印刷品具有一定迟滞性，产品部分内容可能发生更新无法及时录入。此宣

传资料的印刷日期为2026年05月29日。关于此日期后上市的产品驱动程序变化，请登录公司网站查看并更新，

或与我们联系。
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