
制造商：成都芯合成科技有限公司

官网：https://www.wixhc.com

客服中心：028-67877153

使用产品前请仔细阅读本使用说明书，并妥善保管。

适用型号：PHB06B-Laser

三维五轴激光切割无线手轮

使用说明书



        PHB06B-Laser通过Modbus TCP 协议实现数控系统的无线遥控操作 ，支

持12个按键 ，支持实时显示系统坐标和状态。

1.产品简介

2.产品功能特点

1.12个按键，其中6个支持IO信号。

2.2.8寸彩屏显示。

3.1个9档轴选开关，最大支持6轴输出。

4.1个3档倍率开关。

5.1个电子手轮，100脉冲/圈。

6.接收器以太网接口，Modbus TCP通信。

7.支持标准Type-C充电，5V-2A充电规格，内置电池规格18650/12775mWh。

3.工作原理

备注：具体协议，请参考《三维五轴激光切割-PHB06B-Laser-Modbus协议说

明》。

        PHB06B-Laser通过以太网接口与用户系统相连。通过Modbus TCP协议

进行数据交互，用户的系统作为Modbus主站，可以下传系统实时显示坐标，读

取PHB06B-Laser手柄按键轴选等信息，从而实现实时数据通讯。

用户系统 PHB06B-Laser

Modbus TCP

以太网



4.产品规格

接收器电源电压                      DC5V-DC24V

按键使用寿命                                       100万次

工作温度                                               

防摔高度                                          

接收器端口                                          以太网

无障碍距离100米

按键数量                                                12个

显示屏                                           

接收器灵敏度                                           

手持端发射功率                                           

无线通讯频率   

无线通讯距离                                           

充电电池规格

充电底座电源电压

有线充电规格

18650/12775mWh

DC24V/1A

Type-C充电口，DC5V/2A

2.8寸彩屏

433MHz频段

-100dBm

15dBm

-25℃<X<55℃



5.产品功能介绍

⑥

⑤①

②

注释：

⑧Type-C充电口

        充电口，用于充电器和手轮之间的连接。

①电源开关

        控制手轮开启与关闭。

⑤急停开关

        手轮急停开关。

⑥显示屏显示区域

        可显示坐标，状态等。

②两侧使能按键

        摇手轮必须按住使能按键。

③按键区域

       12个按键

④轴选，倍率开关

       1个9档轴选开关；1个3档倍率开关。

⑦电子手轮

        1个电子手轮，100脉冲/圈。

     ③

⑦

⑧

④

②

④



手持显示有坐标界面和6点采集界面，通过按键“下一页”翻页切换。

坐标界面

6点采集界面

        手持按键区域的采集点①-采集点⑥按键分别在坐标界面和6点采集界面下对

应两组键值，即同一按键可支持两种功能（采集点①-采集点⑥）。

坐标界面下
  按键键值

6点采集界面下
    按键键值

1      2      3     4       1      2     3      4

5      6      7     8       5      6    13    14

9     10    11   12    15   16   17    18



显示屏报警显示

        报警：ESTOP。

手持急停按钮按下。

        报警：请点击重新连接。

接收器和手持通讯失联，检查接收器

工作状态和天线情况。

        报警：请给遥控器充电。

手持电量不足，需连接充电器充电。

        报警：报警号1002。

系统报警信号触发。Modbus测试阶段，

将写模块中的报警设置为0即可。

        报警：系统通讯失联。

系统和接收器未连接或者通讯失败。

Modbus测试阶段是测试软件和接收

器未连接。



6.产品配件图

充电底座（选配）接收器手轮外观

吸盘天线充电器（标配）网线



7.接收器及接线端口

电源输入
 DC24V

脉冲输出

使能输出

倍率输出

轴选输出

按键输出

以太网接口

急停输出

天线接口

复位/学习按钮



        仅有6个按键支持IO与通讯输出，其余按键皆只支持通讯（带采集点的按钮

只支持通讯，且支持两组键值输出。详见功能说明）。

        支持通讯和IO点输出的按键从左到右，从上到下，6个按键分别对应接收器

输出端口K1-K6。

8.配置入网

       接收器接入电源DC24V，以太网连接电脑，将电脑IP修改为192.168.1.150



点击刷新网卡

找到与接收器连接的网卡，并选择

点击搜索设备，并等待搜索完成，若未成功，可多次尝试

        首先使用我们所提供的网络配置工具配置接收的IP地址等参数。（需检查网

线是否插入对应网口）。



双击设备名称

点击加载配置文件



双击PHB06B-Laser配置

点击配置设备参数

等待配置完成，并重启完成。若配置失败，请重新进行以上配置。



9.测试说明

备注：具体协议，请参考《三维五轴激光切割-PHB06B-Laser-modbus协议说

明》。

        网络配置成功后，可以用Modbus测试工具对手轮进行测试，安装打开测试软

件之后，找到“Connection”，并选择“Connect...”进行配置。

        选择Modbus TCP/IP模式，设置IP :192.168.1.100,点击OK,连接成功后手轮

显示屏不再显示：系统通讯失联。若连接失败，可多次尝试以上操作。

       创建两个窗口（读取寄存器/写入寄存器）

       创建后先更改名称并点击保存，并修改名称保存，待下次测试使用。



10.安装尺寸

接收器安装尺寸

单位：毫米

厚度：29.6mm

59

122

86

111.5

4



11.维护与保养

12.安全信息

1.请在常温常压，干燥的环境下使用，延长使用寿命。

2.请勿使用尖锐物体接触按键区域，延长按键使用寿命。

3.请保持按键区域清洁，减少按键磨损。

4.避免挤压和摔落导致遥控器损坏。

5.存储和运输时应注意防潮。

1.请使用人员使用前详细阅读使用说明，禁止非专业人员操作。

2.如需维修，请联系厂家，如果因为自行维修导致的损坏；厂家将不提供质保。



        使用本产品之前，请阅读本手册并妥善保存作日后参考。如有疑问请登录

公司网站查看并更新，或与我们联系。  

聚合核心科技，成就新生活

微信公众号官方网站
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